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._.J. Colector analizador de
vibraciones PRE5140
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El colector analizador de vibraciones para mantenimiento
predictivo de maquinaria industrial PRE5140 es la solucion
técnica mas completa y con la mejor relacion calidad/precio

No renuncie a nada con el colector analizador de vibraciones PRE5140

El colector analizador PRE5140 incluye de serie todas las funciones desarrolladas para esta
plataforma:

‘/Anélisis basico y avanzado en campo. Configure cualquier tipo de medida a pie de
maquina para los diagndsticos que no pueden esperar.
JToma de datos en rutas preprogramadas, para que los no expertos puedan recoger la
— informacion de la vibracion de las maquinas y asi los expertos analicen estos datos.
| | v Equilibrado en uno o dos planos, con un procedimiento detallado claro y sencillo.
‘/Registro de arranques y paradas. Para busqueda de velocidades criticas y fallos
relacionados con el cambio de la frecuencia de resonancia.
‘/Funciones avanzadas de registrador de cuatro canales. Para registros largos de ondas
dindmicas.
/Estetoscopio. Para escucha de ruidos internos de la maquina.
v Lubri. Para comprobacién de la lubricacién de cojinetes y rodamientos.
v Anélisis de ruido. Funcién sonémetro avanzado con espectros en tercios de octava.
‘/Test de impacto. Para identificacién de pruebas de resonancia y analisis modal.
‘/Diagnéstico automatico de maquinaria. Para conseguir un primer diagndstico a pie de
. maquina a partir de la vibracién medida por el propio equipo.
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Una herramienta excelente para su plan de mantenimiento predictivo

El Mantenimiento Basado en Condicion (CBM) o Mantenimiento Predictivo (PdM) trata de
identificar averias a lo largo del tiempo y su objetivo es preparar un calendario para las
intervenciones de mantenimiento de manera precisa, reduciendo considerablemente los costes
producidos por paradas imprevistas o por un exceso de mantenimiento preventivo y optimizando de
este modo la vida de los rodamientos y otros elementos mecanicos.

Las rutas predictivas se preparan en el software de gestion de datos PRE5140-SW vy se transfieren al
colector portatil. Los nombres de las maquinas y los puntos de medicidn se configuran previamente
en el software predictivo para que delante de la maquina sélo localicemos la maquina a medir y
realicemos secuencialmente las medidas, sin la necesidad de configurar nada, puesto que todos los
parametros de las mediciones han sido programados previamente en el software predictivo.

Los parametros que configuramos son los valores de la vibracién global, espectros, ondas y los
parametros derivados de espectos y ondas, como las bandas frecuenciales y los valores maximos de
pico de la onda de aceleracion.

El equipo genera alertas en campo cuando tras comparar los datos medidos con las alarmas
prefijadas, se ve rebasado alglin pardmetro de supervision.

Ademas, el equipo permite la recoleccion de datos fuera de ruta, puesto que dispone de funciones
de toma de datos de vibracién en modo manual, aparte de las medidas preprogramadas.

Flg. 1. Colector analizador de vibraciones de 4 canales PRE5140.
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spec ch:1 B:10-1600Hz L:1600 T:1s
X:(1;400)Hz lin Y:(0:0.5)mm/s lin max
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Estetoscopio
Los mejores mecanicos de
mantenimiento son capaces de
realizar sus diagndsticos solamente a
partir del ruido de una maquina que
presenta un problema. Una correa
gue patina,
sobrecargado o con algun diente

un engranaje
roto, un rodamiento con una
picadura, una bomba que cavita, son
ejemplos de fallos que pueden
detectarse gracias al ruido que
producen. El analizador avanzado
PRE5140 dispone de
estetoscopio en 4 canales para que

la funcién

mediante el sensor de vibracidn
acoplado a la maquina, usted pueda
escuchar con claridad los
internos de la maquina y pueda medir

ruidos

Your partner in reliability

12 uouumu 2
v

\\\\\\\‘\\\ q qu //” //W

o e Bl S o
v

\\\\\\\\I\\\q m’ 4 ,/,9.-
AC2

\Peak Level

2 18 11 |l|‘ u 7
v w

\'\\\\\\‘M\\q Mq 1y //W \\\\“\\\“\\ ! Hq //q iz 4

In l.lﬁiﬁ Lﬂ l!

Fig. 4. La funcidon de estetoscopio del analizador avanzado
de maquinaria PRE5140 permite no solo escuchar los ruidos
internos de la mdquina, sino también medir su intensidad.

su intensidad.

Funciones avanzadas de registrador de ondas largas de 4 canales

Fig. 5. La funcion de registrador permite la grabacion de
sefales dindmicas con una elevada frecuencia de muestreo.
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Fig. 6. Los conectores del analizador PRE5140 son de alta
calidad para eliminar ruidos indeseables en el registro de
sefiales dindmicas.

Pocos colectores de vibracion para
mantenimiento predictivo disponen de
esta funcidon mas propia de analizadores
multicanal de uso general. El analizador
avanzado de maquinaria PRE5140
incorpora registrador en
cuatro canales para la grabacion de
sefiales dinamicas en registros de larga
duracién. La elevada capacidad de
memoria de 160 GB permite registrar
sefiales de varias horas con una elevada

la funcidn

frecuencia de muestreo de hasta
196 kHz. Ademas, el equipo cuenta con
herramientas para seleccionar la parte
valida del registro y para su posterior
andlisis.

El colector analizador avanzado PRE5140
cuenta con 4 entradas de senal
dinamica, 1 entrada de trigger,
para auriculares, 2 conectores USB y la
conexion para la recarga de la bateria.

salida

Ademas opcionalmente se puede
solicitar el equipo con una salida VGA
para facilitar la proyecciéon de la pantalla.

e n
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Equilibrado experto en campo en uno o dos planos

El analizador avanzado de maquinaria
PRE5140 incorpora un programa de
equilibrado en campo basado en
medidas de vibracion (amplitud y fase) a
la frecuencia de giro.

Este mddulo incluye funciones
especiales que eliminan la influencia del
ruido, los cambios de velocidad...

Los datos se guardan para cada
maquina, con el fin de ahorrar tiempo
en el siguiente equilibrado.

El programa de equilibrado guia al
técnico en el procedimiento de
equilibrado desde la medida inicial, la
medida de prueba, la correcciéon y la
medida final. Cada paso es una pantalla
independiente en el proceso de
equilibrado.

|Look:

mieft [ Jright [ Jnone]

Direction:
Blades:
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Fig. 7. El programa de equilibrado aconseja al técnico
cudndo se puede realizar un equilibrado o cudndo no es
posible y aporta los posibles motivos.

La tecla “Advisor” inicia una funcién de andlisis automatico que nos indica si la vibracion se
corregira tras el proceso de equilibrado o no. Si la maquina estd aquejada de otros problemas
aparte del desequilibrio que puedan afectar a la correccidon de éste, la funcién “Advisor” nos
muestra por qué no se recomienda el proceso de equilibrado y los motivos principales de esta
decisidn. Por ejemplo, si encuentra mas fuentes de vibracidn aparte de la propia del desequilibrio,
0 si no hemos colocado bien los sensores o definido bien los pardmetros de medida, o si ha
detectado holguras en la maquina o su anclaje, o si la velocidad de giro, la amplitud o la fase de la

vibracién no son estables, etc.

sca| caa =3

Un blano

Plane 1 (CH 1)
Trial mass removed

Un plano |8 Dos planos .‘-. Dos planos I

Trial mass kept

Trial Mass Position Trial Mass Position
- -
Rev. Rev.
Blade: 1 Blade: 3
Weight: 21.5[g] Weight: 124.7[9]
Blade: 2 Blade: 4
Weight: 73.3 Weight: 6.1

Fig. 8. En funcion de la geometria del
rotor, el programa de equilibrado del
equipo PRE5140 nos recomienda
equilibrar en uno o dos planos.

Las medidas en cuatro canales
simultaneos reducen considerablemente
el tiempo empleado en el equilibrado.

Una vez se llega al final del equilibrado y
tras la medida final de verificacidon, la
pantalla nos muestra el grado de
equilibrado segldn la norma ISO
1940-1:2003.

Fig. 9. Hayamos decidido dejar puesta la
masa de prueba o eliminarla, el programa
de equilibrado nos indica cudnta masa poner
o quitar en cada pala del rotor.
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1 aps ch:1
t:26.21 [s] @:10.86 [mm/s] p:120 [*] 5:49.8 [Hz]
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Analisis de arranques y paradas (run-up&coast-down)

La funcién de registro de arranques vy
paradas de maquinaria también esta
presente en el analizador avanzado de
maquinaria PRE5140. Mediante este
modulo se pueden registrar los
arranques o paradas de maquinaria para
guardar de manera automatica un
conjunto de medidas espaciadas por un
incremento en la velocidad de giro (por
ejemplo cada 10 rpm) o cada intervalo
de tiempo prefedinido.

Fig. 10. Mediante el modulo de andlisis de
arranques y paradas podemos identificar
facilmente las velocidades criticas de una
mdquina.

El resultado tras una medicion con este
madulo es una serie de medidas que nos
permite analizar las velocidades criticas
de una maquina y las consecuencias de
las amplitudes y cambios en estos datos.

Mediante los diagramas de Bodé,
Nyquist y el Espectro en Cascada, el
analista puede identificar las velocidades
de la maquina en las que la amplitiud de
la vibracidon es mayor y cambia la fase de
la vibracién, lo cual sirve para identificar
las velocidades criticas.

Fig. 11. El mddulo de andlisis y paradas
dispone del diagrama de Campbell coloreado.

Todas estas funciones se aplican con la
potencia de los cuatro canales
simultaneos mas el tacometro, con la
excelente frecuencia de muestreo vy
elevada velocidad de proceso del equipo
PRE5140 para facilitar al analista sus
capacidades para el diagnéstico.

Fig. 12. La representacion de la vibracion y la
fase con respecto a la velocidad de giro
permite identificar las velocidades criticas.
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Control de la lubricacion

Existe una creciente demanda de instrumentos capaces de verificar la lubricacion de rodamientos y
su estado. Cada maquina tiene en sus especificaciones la cantidad de grasa en gramos que ha de
afadirse a cada rodamiento después de un periodo de horas de funcionamiento definido. Una de las
tareas de mantenimiento es revisar regularmente todos los puntos de lubricacion y mantener el
lubricante en niveles adecuados. La carencia o exceso de grasa lubricante son perjudiciales para los
rodamientos. El resultado es siempre un calentamiento excesivo del rodamiento y como
consecuencia la pérdida de sus propiedades de dureza, lo cual acelera su desgaste. Cada punto de
lubricacién tiene definido un intervalo de tiempo de relubricacion (en horas de servicio) y también la
cantidad de lubricante que debe reponerse. Esta forma de control de lubricacién tiene una
desventaja importante. La cantidad de lubricante que en realidad necesita un rodamiento no es
algo fijo, sino que cambia a lo largo de su vida util. Por ejemplo, una maquina nueva necesita
relubricarse en periodos mds cortos. Otros pardmetros como la carga, velocidad de giro,
temperatura ambiente... también afectan a la cantidad necesaria para la relubricaciéon. Estd claro
que lo ideal seria poder determinar el estado de un rodamiento y reponer sélo la cantidad
necesaria. La lubricacién controlada aumenta la vida util del rodamiento y reduce los costos de
lubricacién y reparaciones.

La funcidon “lubri” del analizador avanzado de maquinaria PRE5140 tiene por objeto Ia
determinacion de la cantidad de grasa necesaria para una correcta lubricacion, al indicar al operador
de lubricacién cuando la cantidad de grasa es suficiente. De esta manera se garantiza que no falta ni
sobra grasa lubricante.

! 2.14 g RMS /99% of 2.16 g RMS

= ..g__i;ll-l

iGrease

| 0311 gRMS/15% of 2.11 g RMS

i

Fig. 13. A la izquierda se representa un rodamiento con una lubricacion deficiente y a la derecha el mismo
rodamiento tras afadir la cantidad de grasa adecuada para reducir el nivel de vibracion en aceleracion (téngase
en cuenta que las escalas de amplitud en los espectros son diferentes).

Fig. 14. Dos métodos para realizar las
medidas de vibracion para el control de la
lubricacion. A la izquierda el sensor se monta
sobre la boquilla de la bomba de engrase.
Este método ahorra tiempo, pero se pierde
sensibilidad. A la derecha el sensor de
vibracion se acopla directamente al soporte
del rodamiento, lo cual lleva mds tiempo pero
facilita una sefial de mayor calidad.

L
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Deteccion de fallos en rodamientos y ruedas dentadas que giran a
velocidad lenta (tecnologia ACMT)

Los fallos en los rodamientos y ruedas dentadas que giran a baja velocidad producen impactos con
una energia minima, que es muy dificil de detectar con herramientas de andlisis de vibracidn
convencionales. El analizador avanzado de maquinaria PRE5140 dispone de una funcion especifica
para la deteccién de fallos en rodamientos a velocidades lentas, la tecnologia ACMT. Esta tecnologia
es excelente para detectar fallos en maquinaria cuyos ejes giran a velocidades lentas, como
multiplicadoras de generadores edlicos, maquinas de papel, trenes de laminacion, los mecanismos
de transporte, molinos, agitadores, tornillos de arquimedes, coronas y todo tipo de reductoras.

Fig. 15. Sin una técnica de filtrado potente los fallos en
los rodamientos y engranajes en la maquinaria lenta
pasan desapercibidos, como en la figura de la izquierda
arriba. Con la tecnologia ACMT se hacen perceptibles los
impactos generados por una picadura en el aro exterior
de un rodamiento Torrington 23132 a 60 rpm (1 Hz),
como se aprecia en la imagen de la izquierza abajo.

Fig. 16. Si los fallos en mdquinas con ejes a bajas velocidades de giro no se detectan a tiempo las
consecuencias de estos fallos pueden llegar a destruir completamente la maquina, como sucede
en las multiplicadoras de los generadores edlicos. Aparte del coste de la multiplicadora se han de
afiadir los costes del reemplazamiento de esta en localizaciones donde la intervencion para el
reemplazo es también muy costosa.

L
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Software de gestion y analisis de datos PRE5140-SW

Todo buen colector analizador de vibraciones para mantenimiento predictivo necesita combinarse
con un potente software predictivo para la gestion y el analisis de los datos registrados. El software
predictivo PRE5140-SW es el complemento perfecto para el excelente analizador de vibraciones
PRE5140. Este software se encuentra en versiones monopuesto, multipuesto y red.

El software predictivo PRE5140-SW destaca por su facilidad de uso y por disponer de todas las
funciones que un analista de maquinaria necesita para poder realizar sus diagndsticos.

Ademas, dispondra de actualizaciones gratuitas, compatibilidad con Windows 7 y Windows Server
2008 R2 in 64bit y compatibilidad de la base de datos con Microsoft SQL Server 2008.

Fig. 17. La estructura de drbol facilita el acceso a los
datos de los pardmetros de supervision y diagndstico
de la maquinaria y hace mds sencilla la localizacion de
los puntos en alarma. Ademds, la posibilidad de
visualizar tendencias, espectros y ondas en la misma
pantalla, reduce el tiempo que el analista ha de
dedicar para elaborar sus informes de diagndstico.

L“ Factory = Fig. 18. La toma de datos en rutas predictivas a partir
P - B 'ﬁ de sensores triaxiales reduce el tiempo total dedicado
L& BMeasuring Point 1 0] )‘ a medir cada mdquina. Ademds, al acoplar el sensor

‘C . - triaxial mediante una base magnética, se ahorra el
e tiempo dedicado a atornillar y desatornillar el sensor
de la base.

Fig. 19. El software PRE5140 dispone de ventanas con
_ - imdgenes que identifican las mdquinas para localizar
las mdquinas con alertas o alarmas, de una manera
prdctica e intuitiva.

-Iojx)

- o e Y. 5

303 503 703 903 103 104 304 504 704 904 1104 105 305
5.22003 16:11:42 23. 18:41
27 [9]" "HF-RM

Fig. 20. Las tendencias de los pardmetros de
seguimiento se pueden represantar en grdficas que
identifican de forma clara las mediciones que han
superado los limites de alerta o alarma establecidos
para cada pardmetro de supervision. Ademds, se
puede comparar la evolucion en el tiempo de varios
pardmetros sobre la misma ventana.

.05
2332005 12:18:41
17 [misA2] LIN-RMS

[iL.
- 303 503 703 903 103 104 304 504 704 904 104 105 30
522003 16:11:42
usml

503 703 903 103 104 304 504 704 904 104 105
16:11:42

303 3,05
522003 2332005 12:13:41
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g]' o 5 Fig. 21. Se pueden fijar alarmas en las bandas de
ﬁ" 2] frecuencia definidas para la supervision de la
_%é] Mzdaxnem mdquina. Estas alarmas se marcan en las grdficas
- b Faniee [— espectrales para delimitar la zona segura de la zona
e 200 400 600

[Hiol, 120.0 Hal en alerta o peligro.

P RO1,8R,2-14-2003_2-14-2007,0052007-York-Bau
Gle Edt Formet View Help

Basic Report g
Database: DDS2007

selected tree item:vork/Baumullers

pate, time: 2/14/2007 9:32

Time interval: 2/14/2003 .. 2/14/2007

Fig. 22. Se pueden configurar informes de excepcion o

Machine:

measurement Place: york/Baumullers/Lwr print units/unit2/Noe de puntos en alerta o alarma para indicar al analista
2/2 003 1 :55 ve]loczty LF-RMS m/s% E'éé
149 velocit LE-RMS  [mm/s 2. SH, A
bk "‘e]“}'j Sl -l de forma automdtica, ddnde ha de encontrar las
107 Vi S /s 2.59 . . .
3 T0i45ia6 &3215_; LF NS Em?;% S mdquinas sobre las cuales ha de trabajar sus
3 9:54:59 velocity LF-RMS  [mm/s] 2.

= _[1' diagndsticos.

a from manualiImage,

Fig. 23. El software predictivo PRE5140 puede archivar
imdgenes termogrdficas para documentar los fallos
detectados mediante esta técnica predictiva. También

< 300 admite imdgenes de cualquier tipo que documenten
Todr=30 Tatm=28 Vzd=8.0 FOV 23 los fallos encontrados con cualquier técnica, incluso
2005-12-01 11:40:59 +350 - +2000 =0.90 °C con inspecciones visuales.

r

York\Baumullers\Lwr print units\Unit2\NDE/LF-TIME 23. 3.20 =101 x|
t:[100.5 [ms] [1.2813 [mmis] A:[8.188 [ms] E[122.137 [Hz]

L*J . G [mri'/s]:

Fig. 24. Las herramientas para el andlisis de ondas
incluyen cursores con marcas periddicas y zooms de
las zonas de interés.
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’:: Frequency Response - Data from manual'Frequency re: o [=] 3]

Freq (128 [Hz], [25.0 Hz] Magn |4 .3614 [mis”2] Phase |84 .8 [°] Cao
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Fig. 25. La funcion de respuesta en frecuencia FRF se
aplica en diagndstico avanzado de estructuras.
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2 /York \Data from manualTrends/10-1000 = =10
3.12 2006 14:01:40 | frunie]  ASTAT: [knin=14 586025 kass=18 563105
#7 [mmis]

Fig. 26. Cuando se dispone de suficientes datos
historicos, se pruede aplicar la funcion ASTAT
(prognosis) para determinar la fecha en la cual se
alcanzardn los niveles de alarma, asi se pueden
supervisar con mayor atencion aquellas mdquinas con
fallos en desarrollo.
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B16345KF 0as AT L7 S ¥ -1

BB FEMASKF %7 T4 1213 1367

30 5| 150 a5 0 -

T E— %‘ Fig. 27. El software predictivo PRE5140-SW incorpora

80 fon} |7 gFHe o _I- .

o — Fosibi ,% e o una base de ¢.1c1tos con Ias’ frecuencias de ~fall'o de
gt Brripis [aom il | el 30.000 rodamientos. Ademds, se pueden afadir las

frecuencias de fallo de otros rodamientos.

[Rncord couk: 2994 |

Fig. 28. Las frecuencias de fallo de los rodamientos se
marcan sobre los espectros de vibracion para indicar
al analista las frecuencias donde ha de buscar
coincidencias en los espectros en la mdquina.

Gearbox parameters x|

Narme: |Gearbox 3 degree

Descr.: |

v
< »

[~ 1st gear ratio (teeth number)
Z1: |1IJ z2: IZD Ratio: IELS

[~ 2nd gear ratio (teeth number)

b o Total . g
23 [ 2t [0 Raio: [o75 el [0375 Fig. 29. Las frecuencias de engrane de las reductoras y
. ) multiplicadoras de hasta tres etapas son calculadas
[~ 3rd gear ratio (teeth number) L. . , .
. B mE T e [ 1 o5E automdticamente a partir de los numeros de dientes
de las ruedas dentadas.

Asynchronous electric motor parameters x|

Name: IAsynchvonous electric motor 0K I

Fig. 30. El modulo de andlisis de motores eléctricos
asincronos permite definir y marcar las frecuencias
Deser.: N . g . 7

e 2 cacel | eléctricas del motor, como son la frecuencia de linea,

_lﬂ la frecuencia de deslizamiento, bandas laterales de la

- - frecuencia de deslizamiento sobre la frecuencia de

Ry (GEWE (®CE linea, frecuencia de fallo de excentricidad estdtica,
e | frecuencia de fallo de excentricidad dindmica...
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43 Unil Order Analysis 10. 8.1998 23:52:15 M3100 ORD (=]
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Fig. 31. La grdfica para el rastreo de drdenes identifica
H - la amplitud de cada armdnico de la velocidad de giro y
T su dngulo de fase en diagramas superpuestos.

)
*H. [20.3 Hz|

'% Unit1\NDE/Order Analysis 10. 8.1998 23:31:49 M3160 ORD =10/ x|
B ‘[ 120.3 Hz) [T7506  +[0 0462 (mmss) [163 05 «[ 2 223(*)
IlD. 8.1998 23:31:49

[mans]
Can - Abs

A > ; Fig. 32. Las alarmas puden configurarse incluso en el
3 250 s diagrama polar, para alertar de cambios no sdlo en la
2100 213 2200 2290 2000 230 1 amplitud de la vibracion, sino también en su fase.
108193 20 3807 81586 235215

300 11 10 11 03

Fig. 33. El diagrama polar 3D se puede configurar para
que el tercer eje sea el tiempo o la velocidad de giro.
La grdfica “the tube” indica las alarmas sobre la
misma grdfica.

[ 5 rcquency Response - Data fom menuaFrequeneyeesponse/MERMERIN =11~
Freq 57 Al274 [Hz],[25.0 Hz] Magn [0.2441 [misA2] Phase[170

S Imish2] mish2] .
P2 . gt
‘ s S

& | -
0

360-
270-
180-
90
0.

[25.0 Hz]
Fig. 34. Los diagramas de Bode y Nyquist se aplican al
estudio de las velocidades criticas de las mdquinas de
eje flexible (turbomdquinas) u otras mdquinas que
funcionan por encima de sus velocidades criticas,
como las mdquinas instaladas sobre camas de
muelles.
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Fig. 35. Las grdficas de espectros en cascada,
diagramas polares y tendencias de pardmetros puden
representarse en la misma ventana.
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!Z Data from manual\Time waveforms/ 1. 8. 2. ORBIT 8.12.2005 7:36:15
607 [im]

(=14
[Hz], [50.0 Hz]
o ~

Fig. 36. Las Orbitas se componen a partir de las
safales de vibracion de las sondas de desplazamiento
de los cojinetes lisos tipicos en turbomaquinaria. Las
Orbitas pueden filtrarse para visualizar la érbita del
1X, 2X...

S L
10 20 30 40 50 60 7080
[ms], [50.0 Hz]

;ﬂ EETER TR
[ms], [50.0 Hz]

Fig. 37. La determinacion del Smax a partir de la
vibracion de las sondas de desplazamiento instaladas
con un desfase de 90° entre si.

IR EEEEEX

Fig. 38. La linea central de eje (shaft center line) marca
la posicion del eje con respecto al cojinete. Se define
una zona donde es normal encontrar el eje, de manera
que si se sobrepasa el limite establecido, o bien se
estdn produciendo roces, o bien las medidas no se
estdn tomando de la manera correcta por fallos en los
sensores o en su configuracion.

Fig. 39. El diagrama APS (amplitude-phase-speed)
polar 3D afade el eje del tiempo para una mejor
comprension de los cambios de la amplitud y la fase.
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201 = Fig. 40. La medida del GAP de las sondas de
] desplazamiento a lo largo del tiempo indica fallos de
-. " ww o om0 e T e e el T la sonda o de cambios en importantes en los cojinetes.
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Formacion

Preditec/IRM ofrece la formacién necesaria para
sacar el maximo rendimiento al sistema
predictivo PRE5140. Los cursos recomendados
para este fin son:

eCurso practico de manejo avanzado de
analizadores de vibraciones

®Mantenimiento Predictivo y Fiabilidad. Las
mejores practicas para mantener la salud de los
activos.

eCurso de certificacién de analista de
vibraciones Categoria | seguin ISO-18436-2
®Curso de certificaciéon de analista de
vibraciones Categoria Il segun I1SO-18436-2
®Diagndstico de averias en maquinaria:
Resolucién de casos practicos segun
metodologia ISO-18436-2

®Curso Analisis y Diagnodstico de Vibraciones en
Turbomagquinaria

Soporte técnico

Preditec/IRM, compafiia lider en Espafia en
servicios y tecnologias para el mantenimiento
predictivo cuenta con el equipo humano vy los
medios necesarios para soportar técnicamente
sus tecnologias predictivas.

El soporte y mantenimiento del software
predictivo y los equipos portatiles puede
contratarse segun coberturas Basica o Premium.

Consulte las coberturas de cada contrato de
soporte o mantenimiento en:
www.preditec.com/servicios/

> |

Fig. 41. Preditec/IRM dispone del programa formativo
en andlisis de maquinaria por vibraciones,
mantenimiento predictivo y temas relacionados mds
completo que se ofrece actualmente en Europa.

Fig. 42. El soporte técnico que ofrece Preditec/IRM
para el sistema predictivo PRE5140 es fundamental
para garantizar la operatividad del sistema.

Preconcerto, Predictive Maintenance Manager

Preconcerto es un servicio de alto valor afiadido
ofrecido como modelo SaaS (Software as a
Service) que permite gestionar la informacidn
generada por las técnicas predictivas para aplicar
la estrategia predictiva en el mantenimiento de
la forma mas rdpida y eficiente. En esencia
convertimos datos existentes en diferentes
formatos y procedentes de multiples tecnologias
en informacién valiosa para el gestor de
mantenimiento.

Inférmese sobre Preconcerto en:
Www.preconcerto.com

®Preconcerto

Fig. 43. Preconcerto es la manera mds rdpida
y segura de establecer la estrategia predictiva
en el mantenimiento de su planta industrial.
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mm Accesorios opcionales

El analizador PRE5140 puede combinarse con

multitud de accesorios, aparte de los incluidos

en el paquete bdsico, para ampliar su

funcionalidad:

®Sensor acelerometro triaxial. Para reduccidon
de tiempo de recoleccion de datos en rutas
predictivas.

®Tacometro. Para medidas de fase, ordenes,
equilibrado en campo.

e dmpara estroboscépica. Para medidas de
fase.

®Pinza amperimétrica. Para el estudio del
circuirto del rotor en motores eléctricos.

® Micréfono. Para analisis de ruido.

®Presion dindmica. Para andlisis dindmico de la
sefial de la presion en motores y compresores

Fig. 44. Pinza amperimétrica compatible con el
analizador PRE5140.

alternativos.
®Pirdmetro. Para rutas predictivas de
temperatura.

15
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL COLECTOR ANALIZADOR PRE5140

Inputs:

Dynamic Channels (AC)

Number of synchronous parallel channels (AC): 4 AC
Frequency range: max 76800 Hz (196 kHz sampling frequency)
Input range: +/- 12V (only one range, no gains)

Measurement timing: fully synchronous

A/D Resolution: 24 bit input, 64 bit double floating point
internal precision

(no gain procedures used !)

Dynamic range: 120 dB

Channel configuration: voltage or ICP (individually for every
channel)

Input protection: upto 30 V

Input impedance: 100 kOhm

Input type: acceleration, velocity, displacement, any non-
vibration AC voltage

Integration: single, double fully digital integration

2D Processing: axis rotation according sensor mounting
Accuracy: <0.5%

ICP drive: 18 V, 3.8 mA

High pass filter: 1Hz -12800 Hz (user definition)

Low pass filter: 25Hz -76800 Hz (user definition)

Connector: Binder 712 series

Tacho Channel

Number: 1 independent tacho input

Speed range: 0,8 Hz - 1000 Hz

Input impedance: 80 kOhm

Input type: voltage

Input range: + 10V (only one range, no gains)
+/-30V (tacho signal + DC) with optional tacho signal
converter

Accuracy: <0.5 %

Trigger level: 0.1-9.9 V, user defined

Input protection: up to 48 V

Connector: Binder 712 series

Static Channels (DC or 4-20mA)

Number: 4 DC or 4-20mA (has to be specified in order)
Input range: +/- 24 V or 4-20mA

Input impedance: 100kOhm (VDC), 250 Ohm (4-20mADC)
A/D Resolution: 12 bit input

Accuracy: 0.1% fsd

Input protection: up to 30 V

Measurement Functions

Data Analysis Speed: 0.25 sec for 25600 lines FFT spectrum
Amplitude Units: Metric, Imperial (English) or user
programmable

Frequency Units: Hz, CPS, RPM, CPM, Orders

Amplitude scale: Acceleration, Velocity, Displacement, User
defined

Scaling: Linear or Log, both X and Y axes

Cursor: Single (optional Harmonic, Sideband)

Triggering: free run, tacho

amplitude (positive or negative)

external (voltage)

Signal Range: full, No Auto ranging

Preditec/IRM Tel: +34 916 121 163
Procion, 7 - Ed. América Il Fax: +34 976 362 340

28023 Madrid (Espafia) info@preditec.com

Data acquisition: TRUE RMS, TRUE PEAK, TRUE PEAK-
PEAK overall or band values

user defined high and low pass filters for band
measurement

time waveforms (65 536 samples max)

real-time FFT

3D graphs ( waterfall, cascade)

order analysis

Amplitude + phase values on speed frequency

speed measurement

process static DC or 4-20mA values

Envelope demodulation

ACMT procedure for low speed machines bearings
Time waveform samples: 256 - 65536

Waveform length: max 1024sec

Spectrum ranges: 25 - 76800 Hz

Spectrum lines: 100 - 25600

Spectrum Peaks listing: yes

Spectrum units: RMS, 0-P and P-P

Windows: Rectangular, Hanning, Exponential,
Transient

Order analysis parameters: 1/2 - 10th order

Averaging: 1-255

Overlap: yes

Smax, Gap and Centerline displays for proximity
Sensors: yes

Recording:

Sampling frequency: user defined in range 64Hz - 196
kHz

Record length example: 3 GB for 1 hour record with
64kHz sampling (4ch AC+4ch DC+1ch tacho signal)

( 160GB memory enables over 50 hours of full 64kHz
recording)

Balancing:
Planes: 1 or 2

Balancing Advisor for automatic fault detection: yes
Balancing Quality factor according 1ISO1940: yes
Balancing vector graph for balancing process reporting:
yes

Balancing Report: yes

Trim function: yes

Vector split (e.g. to blades positions): yes

Manual entry: yes

Intuitive graphic user interface: yes

Trial mass: get out or leave in

General:

Processor: Atom 1.6 GHz

RAM: 1 GB

Display: LCD colour 174 x 127 mm (8.5” diagonal),
800x600 resolution

Memory: 120 GB

Interface: USB

Powering: Li-lon long life battery pack (more than 5
hours of measurement)

Operating temperature: -10 °C - +50 °C, 15°F-120°F
EMC: CE tested

Dimensions: 280 x 205 x 55 mm

Weight: 2.5 kg

Ed. 20120611 Rev.2

www.preditec.com
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